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Smjernice za skupine proizvoda
Državna načela procjene
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1. NORMATIVNE REFERENCE
prEN 301:2011, Adhesives, phenolic and aminoplastic, for load-bearing timber structures — Classification and performance requirements 
prEN 302-1, Adhesives for load-bearing timber structures — Test methods — Part 1: Determination of longitudinal tensile shear strength 
prEN 302-2:2011, Adhesives for load-bearing timber structures — Test methods — Part 2: Determination of resistance to delamination 
prEN 302-3:2011, Adhesives for load-bearing timber structures — Test methods — Part 3: Determination of the effect of acid damage to wood fibres by temperature and humidity cycling on the transverse tensile strength 
prEN 302-4, Adhesives for load-bearing timber structures — Test methods — Part 4: Determination of the effect of wood shrinkage on the shear strength maximum assembly time under referenced conditions 
prEN 302-6, Adhesives for load-bearing timber structures — Test methods — Part 6: Determination of the minimum pressing time under referenced conditions 
EN 338:2009, Structural timber — Strength-classes 
EN 350-2, Durability of wood and wood-based products — Natural durability of solid wood — Part 2: Guide to natural durability and treatability of selected wood species of importance in Europe 
EN 384, Structural timber — Determination of characteristic values of mechanical properties and density 
EN 408, Timber structures — Structural timber and glued laminated timber — Determination of some physical and mechanical properties 
EN 717-1, Wood-based panels — Determination of formaldehyde release — Part 1: Formaldehyde emission by the chamber method 
EN 1995-1-1:2008, Eurocode 5 — Design of timber structures — Part 1-1: General — Common rules and rules for buildings 
EN 13183-1, Moisture content of a piece of sawn timber — Part 1: Determination by oven dry method 
EN 13183-2, Moisture content of a piece of sawn timber — Part 2: Estimation by electrical resistance method 
EN 13183-3, Moisture content of a piece of sawn timber — Part 3: Estimation by capacitance method 
EN 13238, Reaction to fire tests for building products — Conditioning procedures and general rules for selection of substrates 
EN 13501-1, Fire classification of construction products and building elements — Part 1: Classification using test data from reaction to fire tests 
EN 13823, Reaction to fire tests for building products — Building products excluding floorings exposed to the thermal attack by a single burning item 
EN 14081-1:2011, Timber structures — Strength graded structural timber with rectangular cross section — Part 1: General requirements 
EN 14358, Timber structures — Calculation of characteristic 5-percentile values and acceptance criteria for a sample 
EN 15228:2009, Structural timber — Structural timber preservative treated against biological attack 
EN 15416-3, Adhesives for load bearing timber structures other than phenolic and aminoplastic — Test methods — Part 3: Creep deformation test at cyclic climate conditions with specimens loaded in bending shear 
EN 15416-5, Adhesives for load bearing timber structures other than phenolic and aminoplastic — Test methods — Part 5: Determination of conventional pressing time 
EN 15425:2008, Adhesives — One-component polyurethane adhesives for load bearing timber structures — Classification and performance requirements
2. OPĆENITO
Određeni proizvodi koji su proizvedeni lijepljenjem konstrukcijskog drva i koji su razvrstani prema čvrstoći nisu obuhvaćeni pravilima postojećih, važećih normi. Ove nacionalne smjernice donose načela za njihovu proizvodnju i označivanje.
Smjernice se temelje na metodama za proizvodnju lijepljenog punog drva predstavljenima u normi prEN14080:2013. 
Ta pravila obuhvaćaju i proizvode izrađene od lamela debljih od 45 mm, što se u skladu s važećim normama ne smatra lijepljenim punim drvom, niti lameliranim drvom u skladu s novom normom (proizvodi s 2–5 lamela, debljina lamele 45-80). 
Te smjernice ne obuhvaćaju pojedinosti s istom preciznošću kao i norma niti metode koje se rijetko primjenjuju u Finskoj. U sumnjivim slučajevima u praktičnim primjenama važeća je preliminarna norma. 
Za dužinske spojeve važeća je Nacionalna smjernica za dužinsko spajanje.
3. PODRUČJE PRIMJENE
Ove smjernice primjenjuju se na lijepljene proizvode koji se sastoje od dva do pet lamela debljine od 25 ... 85 mm. Maksimalna širina presjeka je 280 mm, a visina je 280 mm. Ako je gotovi proizvod proizveden piljenjem ili nekom drugom vrstom rezanja lijepljenog materijala, njegova čvrstoća određuje se ispitivanjem. 
4. ZAHTJEVI ZA DRVO I LIJEPLJENJE 
Važeći je odjeljak 5. nacrta norme prEN 14080: iz siječnja 2013.
4.1. Drvo
Klasifikacija čvrstoće drva mora biti u skladu s normom EN 14081-1. 
Drvo ne smije sadržavati nikakve faktore koji oslabljuju čvrstoću lijepljenog spoja, poput džepova od smole ili reaktivnog drva. Zahtjev za čvrstoću za lamele isti je kao razred čvrstoće koji je naznačen na gotovom proizvodu. Karakteristične vrijednosti čvrstoće navedene u Prilogu A normi EN 338 mogu se koristiti za gotovi proizvod. 
Ako su na lamelama korišteni dužinski spojevi, oni se proizvode u skladu sa smjernicom na konstrukcijskom drvu s dužinskim spojevima. Osim toga, proizvođač mora imati dozvolu za proizvodnju dužinskih spojeva razvrstanih prema čvrstoći za razred čvrstoće koji se mora koristiti. 
Ta se pravila primjenjuju pri proizvodnji struktura od smreke (PCAB) ili bora (PNSY) koje se uzgajaju u skladu s uputama u nordijskim uvjetima.
Kada se koriste druge vrste, u certifikatu je obvezno posebno navesti navedene vrste. Osim toga, zahtjevi norme EN 15228 primjenjuje se na proizvodnju proizvoda koji se tretiraju sredstvima za zaštitu drva. 
4.2. Lijepljenje
Konstrukcijsko ljepilo odobreno u skladu s normom EN 301 ili EN 15425 može se koristiti bez dodatnog ispitivanja. Čvrstoća lijepljenog spoja dokazuje se ispitivanjem raslojavanjem u skladu s normom EN 391. Kada se primjenjuje metoda A, broj otvorenih točaka nakon drugog kruga ne smije biti više od 10 % i, prema potrebi, nakon trećeg kruga, 15 %. Kada se primjenjuje metoda B, broj otvorenih točaka nakon prvog kruga ne smije biti više od 8 % i, prema potrebi, nakon drugog kruga, 12 %. Raslojavanje jedne linije ne smije prelaziti 30 %. 
Karakteristična čvrstoća, krutost i gustoća lameliranog drva određuje se na ispitnom uzorku u punoj veličini ili na temelju klasifikacije čvrstoće lamela. 
5. ZAHTJEVI ZA PROIZVOD 
Važeći je odjeljak 5. nacrta norme prEN 14080: iz siječnja 2013.
Razine zahtjeva za drvo su klasifikacije koje se koriste za neobrađeno drvo. Pri uporabi impregniranog drva primjenjuje se norma EN 15228. Gotovi proizvod mora imati svojstva koja su za njega navedena. 
6. PROCJENA KONSTANTNOSTI UČINKOVITOSTI
Važeći je odjeljak 6. nacrta norme prEN 14080: iz siječnja 2013.
6.1. Općenito
Konstantnost učinkovitosti lijepljenih drvenih greda i stupaca s 2, 3, 4 i 5 lamela u skladu s ovim načelima procjene dokazuje se sljedećim:
· početnim ispitivanjem,
· tvorničkom kontrolom proizvodnje (TKP),
· certifikatom o provjeri koju izdaje certifikacijsko tijelo odobreno od strane Ministarstva okoliša.
Konstantnost učinkovitosti proizvoda procjenjuje se početnim ispitivanjem dužinskih spojeva i lijepljenog spoja kao i internim mjerama kontrole kvalitete, što je potrebno evidentirati u priručniku za tvorničku kontrolu proizvodnje (priručnik za TKP). 
6.2. Početno ispitivanje
Ako se lamele s dužinskim spojevima koriste u lijepljenim proizvodima razvrstanima prema čvrstoći, proizvođač mora imati zasebnu certifikaciju za uporabu razreda čvrstoće u dužinskim spojevima ili lamele moraju biti razvrstane po čvrstoći na mjestu proizvodnje. 
Ako je proizvođač ovlašten za proizvodnju lijepljenog punog drva, početno ispitivanje lijepljenog spoja može se uzeti u obzir pri procjeni izdavanja certifikata u skladu s ovom smjernicom. 
Za početno ispitivanje čvrstoće lijepljenog spoja odabire se 10 komada proizvoda s maksimalnom duljinom za presjeke koji se proizvode. Ako duljina proizvoda prelazi 10 metara, uzorci se uzimaju u redovnim intervalima s jednog dovršenog komada sa zalihe. Ako je duljina proizvoda 5... 10 metara, uzorci se uzimaju s dva, a ako je duljina manja od 5 metara, s četiri dovršena komada sa zalihe. 
Ispitivanja se provode u skladu s metodom A norme EN 391. Komad se smatra odobrenim ako je ukupno raslojavanje manje od 10 % nakon drugog kruga. Ako je rezultat 10... 15 %, komad mora biti podvrgnut trećem krugu, nakon kojeg ukupno raslojavanje ne smije prelaziti 15 %. Maksimalno raslojavanje jedne linije ne smije prelaziti 30 %. 
6.2.1. Općenito
Početno ispitivanje provodi se kako bi se pokazalo da proizvodi proizvedeni tvorničkom proizvodnjom zadovoljavaju mehanička svojstva za savijanje i vlačnu čvrstoću. Ako su prije provođena jednakovrijedna ispitivanja, ona se mogu uzeti u obzir, pod uvjetom da su provođena u sukladnosti s istom ili strožom metodom ispitivanja. 
Početno ispitivanje provodi se na inicijativu certifikacijskog tijela. 
Za potrebe ispitivanja proizvodi proizvođača mogu biti grupirani u linije proizvoda, ali potrebno je paziti da rezultati za jedno ili nekoliko svojstava bilo koje linije proizvoda budu reprezentativni.
Početno ispitivanje ponavlja se ako: je proizvodna linija servisirana ili su na njoj učinjene velike izmjene, ili se promijeni oblik dužinskog spoja, vrsta ljepila ili vrsta drva.
Kao iznimka, bor i smreka mogu biti tretirani kao iste vrste, osim ako proizvođač ljepila ne postavi različite zahtjeve po pitanju ljepila za bor i smreku.
6.2.2. Ispitni uzorci, ispitivanje i procjena sukladnosti
Početno ispitivanje provodi se u skladu s tablicom 1. Broj ispitnih uzoraka i metode procjene rezultata također su prikazani u tablici 1. 
Tablica 1. Broj ispitnih uzoraka i ispitnih metoda
	Svojstvo
	Zahtjev
	Postupak procjene
	Broj ispitnih uzoraka
	Kriteriji koje je potrebno ispunjavati

	Mehanička svojstva konstrukcijskog drva s dužinskim spojevima
moduli savitljivosti, savijanja, tlačna, vučna i posmična snaga

	Čvrstoća, krutost i gustoća drva
	Smjernica za dužinsko spajanje 4.1.
	EN 14081-1
	EN 14381-1:2011.6.2
	EN 14081-1:2011. 6.2.

	Dužinski spojevi 
	Smjernica za dužinsko spajanje 4.3.
	prEN 15497
Prilog C (Ispitivanje)
	Sa svake proizvodne linije, vrste i tip ljepila, najveći razred čvrstoće i najveće dimenzije:
- 30 komada savijanje na rubovima
	prEN 15497 
Prilog C. C3

	
	
	prEN 15497
Prilog C (Ispitivanje)
	Ako se kf-faktor koji se koristi u ravnom savijanju u TKP-u mora smanjiti, od svakog presjeka koji se spaja, od najmanje dimenzije u razredu najveće čvrstoće:
- min. 30 komada savijanje na rubovima
- min. 30 komada ravno savijanje
	prEN 15497
Prilog C. C3

	Čvrstoća lijepljenog spoja

	Trajnost lijepljenog spoja
	4.2.
	EN 391
Metoda A
	Za svaku vrstu i tip ljepila, 10 cijelih presjeka 
	EN 391
Metoda A

	

	Dužinski spojevi 
	Spoj 4.3.
	Isto kao mehanička svojstva 

	Snaga lijepljenja ljepila 

	Vrste drva
	4.1.2.
	4.1.2. (pregled)
	-
	4.1.2.

	Svojstva ljepila
	FprEN 14080 Tablica 15 (nastavak)

	Biološka trajnost

	Impregnirano ili ne
	FprEN 14080 Tablica 15 (nastavak)

	Vatrootpornost

	Vatrootpornost
	FprEN 14080 Tablica 15 (nastavak)

	Reakcija na vatru

	Reakcija na vatru
	FprEN 14080 Tablica 15 (nastavak)

	Emisije formaldehida

	Emisije
	FprEN 14080 Tablica 15 (nastavak)

	Otpuštanje opasnih tvari

	Emisije
	FprEN 14080 Tablica 15 (nastavak)


6.3. Tvornička kontrola proizvodnje
Kontrola kvalitete obuhvaća sve mjere opisane u priručniku za TKP i povezanoj dokumentaciji kao i mjerenja i procjene koje se u njima zahtijevaju. One su detaljne i cjelina koju čine procjenjuje se procjenom od strane vanjskog tijela. 
Na temelju prethodno navedenih dokumenata, osoblje može identificirati proizvod koji nije sukladan i poduzeti potrebnu mjeru. 
Evidencija o lijepljenju vodi se za proizvodnju. Kontrola kvalitete dužinskog spajanja provodi se u skladu sa zasebnom smjernicom. Vodi se evidencija o lijepljenju lamela, u kojoj je potrebno unositi najmanje sljedeće: 
· datum lijepljenja,
· radna smjena,
· radni broj,
· naziv ljepila i datum posljednje uporabe,
· temperatura lamela,
· provjera dimenzija i površine presjeka lamela,
· vlažnost lamela (izvještaj o vlažnosti priložen u evidenciji),
· temperatura tvorničke hale,
· temperatura preše,
· relativna vlažnost zraka u tvornici,
· količina ljepila g/m²,
· početak lijepljenja (kada se ljepilo počne nanositi na prvu lamelu),
· kraj lijepljenja (kada je proizvod u preši i dosegne puni tlak),
· trajanje lijepljenja izračunato iz razlike između dvije navedene faze
· kompresijski tlak,
· vrijeme kompresije,
· ime osobe koja evidentira podatke.
Ispitni uzorci za internu kontrolu kvalitete:
Minimalno 3 komada/radnoj smjeni najvećeg razreda čvrstoće moraju se spojiti za ispitivanje savijanja u skladu s normom EN 408.
Rezultat ispitivanja prihvaćen je ako je zadovoljen zahtjev a) ili b):
a) Posljednjih 100 ispitnih rezultata sadrži pet ili manje nedostatka, a nijedan rezultat ne smije imati manje od 80 % navedenoga u zahtjevu. 
b) Prosjek posljednjih 15 ispitnih rezultata množi se s kofaktorom k15 faktora varijacije. 
	Faktor varijacije
	≤ 0,10
	0,15
	0,20
	0,25
	0,30

	k15
	0,82
	0,74
	0,67
	0,61
	0,55


Napomena: Faktor koji se koristi za ravno savijanje, kf = 1,2.
Dva ispitna uzorka po smjeni za ispitivanje u skladu s metodom B norme EN 391. Preporučeno je uzimanje paralelnog ispitnog uzorka, u slučaju da rezultat stvarnog uzorka ne zadovolji zahtjev. 
Pregled mjerača vlažnosti vrši se jednom mjesečno uporabom metoda mjerenja težine i sušenja. Moguća je i uporaba uređaja za kalibraciju. 
Ispitivanja i pregledi tijekom kontrole kvalitete proizvodnje predstavljeni su u tablici 2. 
Tablica 2. Ispitivanja i pregledi tijekom kontrole kvalitete proizvodnje 
	Svojstvo
	Referenca na smjernicu ili metodu procjene
	Kriteriji prihvaćanja
	Minimalni opseg pregleda

	Mehanička svojstva konstrukcijskog drva s dužinskim spojevima
moduli savitljivosti, savijanja, tlačna, vučna i posmična snaga

	Čvrstoća, krutost i gustoća drva
	Smjernica za dužinsko spajanje 4.1.
	EN 14081-1:2011, 6.3
	EN 14081-1:2011, 6.3

	Dužinski spojevi
	prEN 15497
Prilog C
	prEN 15497 
vidi Potrebna vrijednost 
Prilog C.3
	3 ispitna uzorka po smjeni (npr. 8 h) iz svake linije, nasumično iz svakog razreda čvrstoće, vrste i tipa ljepila

	Dimenzije
	Smjernica za dužinsko spajanje 5.7.
	EN 336
	pregledava se nakon svake promjene dimenzija

	Čvrstoća spojeva

	Dužinski spojevi
	prEn 15497, Prilog C
	Isto kao mehanička svojstva

	Snaga lijepljenja ljepila

	Vrste drva
	4.1.2.
	-
	pregledava se nakon primitka

	Ljepilo
	4.2.
	-
	pregledava se nakon primitka

	Primjena ljepila
	Prilog 1/1.3 ili prEN 15497 
Prilog G.4.5.1
	Prilog 1/1.3 ili 
prEN 15497
Prilog G.4.5.1
	automatska primjena 2/smjeni, ručna primjena 1 po 2 sata

	Vlažnost drva prije spajanja
	prEN 15497 
Prilog D.1
	prEN 15497 
Prilog D.1
	s kalibriranom mjernom opremom u mjeri u kojoj to zahtjeva proizvodnja

	
	prEN 15497 
Prilog D.2 prema potrebi
	D. 2 a
	najmanje 1 mjerenje mjesečno

	Čvrstoća lijepljenog spoja 

	Trajnost lijepljenih spojeva
	4.2.
	Metoda B norme EN 391
	Iz svake smjene, spoj, vrsta i tip ljepila, 2 cijela presjeka

	Biološka trajnost

	Impregnirano ili ne
	prema potrebi, u skladu s FprEN 14080 Tablica 16

	Vatrootpornost

	Vatrootpornost u skladu s PprEN 14080 Tablica 16, prema potrebi

	Reakcija na vatru

	Reakcija na vatru
	prema potrebi, u skladu s FprEN 14080 Tablica 16

	Emisije formaldehida

	Emisije
	prema potrebi, u skladu s FprEN 14080 Tablica 16

	Otpuštanje opasnih supstanci

	Emisije
	prema potrebi, u skladu s FprEN 14080 Tablica 16


7. MJERNA I ISPITNA OPREMA 
Važeći je odjeljak 6. nacrta norme prEN 14080: iz siječnja 2013.
Tvornica mora imati sljedeću mjernu i ispitnu opremu. Priručnik za TKP ili njegov prilog moraju navoditi kalibracijsku metodu za svaki mjerni uređaj, intervale za preglede i način provjere valjanosti kalibracije. 
· temperatura zraka i mjerači relativne vlažnosti u skladištenju, proizvodnji i preši, 
· mjerači temperature drva,
· mjerač vlažnosti drva, ručni mjerač i linijski mjerni uređaj,
· uređaji za provjeru količine i omjera ljepila (spremnici, satovi i vage), 
· informacije o potrebnom vremenu prešanja, temperaturi i relativnoj vlažnosti zraka,
· mjerač za provjeru kompresijskog tlaka,
· oprema za raslojavanje (tlačni spremnik, uređaj za sušenje, vage s točnošću od 5 g, povećalo sa svjetlom, metar, mjerni listići 0,08...0,1 mm),
· uređaji za otvaranje lijepljenog spoja (široko dlijeto, drveni malj),
· oprema za savijanje,
· preporučeno: digitalni fotoaparat (za zanimljive slučajeve),
· prijenosno računalo i programi.
8. PRIRUČNIK ZA TVORNIČKU KONTROLU PROIZVODNJE (PRIRUČNIK ZA TKP)
Važeći je odjeljak 6. nacrta norme prEN 14080: iz siječnja 2013.
8.1. Općenito
Proizvođač koristi i održava sustav tvorničke kontrole proizvodnje koji osigurava da proizvodi koji se stavljaju na tržište zadovoljavaju osnovna svojstva učinkovitosti i minimalne zahtjeve za metode proizvodnje. Sustav TKP-a sastoji se od metoda, redovnih pregleda i ispitivanja. Osim toga, sustav uključuje metode za praćenje sirovina, održavanje opreme, kontrolu postupka proizvodnje, kao i pregled gotovog proizvoda. Metode, zahtjevi i smjernice pismeno se dokumentiraju. Ti dokumenti moraju osigurati da metode omogućavaju konstantnost učinkovitosti kao i učinkovitu kontrolu proizvodnje. 
8.2. Opći zahtjevi
Proizvođač je odgovoran osigurati da sustav radi na učinkovit način i zadovoljava zahtjeve ove smjernice. Organizacija definira kompetencije osoblja i njihovo održavanje, odgovornosti i ovlasti povezane s izvođenjem njihovih obveza prema osobama koje provode preglede i ispitivanja, te mora biti ažurirana. Priručnik definira identifikaciju proizvoda koji odstupa od navedenog kao i kriterije prihvaćanja ili odbacivanja. Osim toga, priručnik uključuje modele svih unosa u evidenciju koji su u uporabi. Ako se angažiraju podizvođači, proizvođač ne smije prenositi nikakve odgovornosti na njih. Ako proizvođač ima sustav kontrole kvalitete certificiran prema normi ISO9001, ti zahtjevi mogu se smatrati zadovoljenima ako sustav obuhvaća svu dokumentaciju povezanu s postupkom proizvodnje. 
8.3. Sadržaj priručnika
Priručnik daje opću sliku tvrtke, aktivnosti i rješavanje različitih faza rada. 
Sljedeći naslovi trebali bi sadržavati pismeni opis načina provođenja aktivnosti i načina na koji se zahtjevi proizvodnje uzimaju u obzir u radnoj stanici. 
1. Pregled tvrtke
2. Organizacija
3. Kupnje (specifikacije kvalitete, nalozi, primanje inspekcija)
4. Sirovine 
5. Uvjeti proizvodnje (zahtjevi i vođenje)
6. Postupci (opis različitih faza proizvodnje)
7. Identifikacija proizvoda koji odstupa
8. Mjerna i ispitna oprema (registar mjerne opreme)
9. Pritužbe
10. Unutarnji pregledi
11. Zahtjevi obrazovanja za osoblje (registar obrazovanja)
12. Upravljanje dokumentima 
13. Održavanje priručnika
9. OZNAČIVANJE
Gotovi proizvodi označavaju se naljepnicom ili podacima u dokumentaciji proizvoda. Na oznaci se navode sljedeće informacije: 
· naziv proizvođača,
· identifikator i broj certifikata koji izdaje certifikacijsko tijelo,
· identifikator za praćenje baza podataka kontrole kvalitete (radni broj, broj potrošača itd.),
· vrste drva,
· veličina proizvoda,
· razred primjene,
· razred čvrstoće (razredi C u skladu s EN 338 ili ispitana čvrstoća),
· reakcija na vatru,
· vrsta ljepila,
· razred formaldehida,
· trajnost u odnosu na truljenje.
Primjer oznake karakteristične za određeni proizvod:
FI C24 0123 A123 Liimapuu Oy
10. PRILOZI
 PRILOG 1. MINIMALNI ZAHTJEVI ZA PROIZVODNJU

 PRILOG 2. UPORABA CERTIFIKACIJSKE OZNAKE
PRILOG 1. MINIMALNI ZAHTJEVI ZA PROIZVODNJU
Važeći je Prilog 1. nacrta norme prEN 14080: iz siječnja 2013.
1.1. Osoblje
Osoblje mora biti kompetentno u proizvodnji lijepljenih proizvoda. 
Osoblje mora ispunjavati zahtjeve navedene u priručniku za TKP. 
1.2. Uvjeti proizvodnje
Tvornica mora imati strojeve i opremu, kao i proizvodni postupak koji jamči da proizvodnja proizvoda zadovoljava konstantnost zahtjeva učinkovitosti. Mora se svladati održavanje uvjeta proizvodnje na potrebnim razinama. 
Minimalna temperatura za postrojenja za proizvodnju i drvo je 15 ºC. Relativna vlažnost zraka mora zadovoljavati zahtjeve za kvalitetu proizvođača ljepila i proizvoda. Minimalna temperatura za lijepljenje i stvrdnjavanje je 18 ºC.
1.3. Vlažnost i temperatura lijepljenja
Vlažnost netretiranih drvenih lamela mora biti između 6 %...15 % i impregniranog drva između 11 %...18 %. Ako proizvođač ljepila dopušta veći udio vlage, to može biti prihvatljivo od slučaja do slučaja. Potrebno je slijediti upute proizvođača ljepila. Udio vlage u drvu koje se lijepi mjeri se kako je navedeno u Prilogu G normi pr EN 14080:2013. Jedinica za preciznost mjerenja ±2 %.
1.4. Lijepljenje
Površine za lijepljenje moraju biti čiste kako bi se osiguralo uspješno lijepljenje i količina ljepila u skladu s uputama proizvođača ljepila. 
Površina lamela koje se lijepe mora biti ravna. Neravna površina uzrokovana blanjanjem ili valjkom ne smije prelaziti 0,025 mm. Razlike u debljini lamela ne smiju prelaziti 0,2 mm. 
Lijepljenje bi se trebalo vršiti čim je prije moguće nakon strojne obrade, ali najkasnije 24 sata nakon blanjanja lamela. 
Preporučeni kompresijski tlak za lamele od 35...45 mm je 1,0 N/mm², a za lamele od 45...85 mm je 0,8…1,0 N/mm².
PRILOG 2. UPORABA CERTIFIKACIJSKE OZNAKE
Nakon dodjele certifikata za proizvod, nositelj certifikata ima pravo koristiti certifikat na proizvodu da bi dokazao njegovu certifikaciju.
Pravo na uporabu certifikacijske oznake temelji se odluci koju donosi certifikacijsko tijelo i primjenjuje se samo na one proizvode obuhvaćene certifikatom proizvoda. Certifikacijsko tijelo nadzire pravilnu uporabu certifikata na proizvodu i pri njegovu marketingu. Dodatne odredbe o nadzoru uporabe certifikata i CE oznake navedene su u Uredbi EU-a o građevnim proizvodima.
Certifikacijska oznaka može se upotrebljavati samo na certificiranim proizvodima koji zadovoljavaju zahtjeve navedene u specifikacijskim dokumentima i odluci o certifikaciji. Postavlja se izravno na proizvod, pakiranje proizvoda, oznaku proizvoda pričvršćenu na njega ili popratne trgovačke dokumente za proizvod, obično tim redoslijedom. Informacije koje se zahtijevaju u specifikacijskim dokumentima predstavljaju se zajedno s oznakom. Svi proizvodi moraju imati identifikator nositelja certifikata.
CE oznaka postavlja se na način da bude lako čitljiva kada se konstrukcijski proizvod počne koristiti, uzimajući u obzir posljedice skladištenja, prijevoza i slične oblike rukovanja.
CE oznaka može se koristiti u marketingu proizvoda. Uporaba CE oznake ne smije uzrokovati dvosmislenost u pogledu područja primjene i značenja certifikata. Ako se CE oznaka koristi na nesukladan način, certifikacijsko tijelo može opozvati svoju odluku o certifikaciji te poduzeti pravne mjere.
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